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La presente invention concerne un dispositif 
a cosse pour le serrage de cables du genre dans 
Sequel Ja cosse enlourec par une boucle du cable 
est engagee dans un gousset dans lequel cctte 
cosse est tircc par Faction de la charge. Dans 
ce dispositif, les elements lateraux du gousset 
font office de patins de sen-age. 

II est possible de fabriquer ce gousset en 
une seule piece, mais ce mode de construction 
ne pcut etre envisage pour des charges impor- 
tances, etant donne que les goussets en une seule 
piece ne peuvent etre fabriques que par coulee 
ou soudure. On a done propose de fabriquer 
le goussel en deux pieces forgees, et ensuite 
reliees entre elles par des boulons de telle 
maniere que le joint d'assemblage soit situe au 
milieu du cable et que son plan passe par conse- 
quent par le milieu des patins de serrage. 
Chaque moitie des patins de serrage fait done 
corps avec les flasques lateraux. Pratiquement, 
on a constate que, dans certains cas, la presence 
du joint de separation, precisemcnt a Pendroit 
ou le cable subit Ja compression la plus impor- 
tante, peut produire des dommages meme si le 
joint est constitue d'une maniere irreprochable, 
etant donne que les aretes vives doivent etre 
arrondies, ce qui entraine une interruption de 
quelques millimetres sur toute la longueur des 
surfaces de compression. D'autre part, les forces 
engendrees par ce mode de construction peuvent 
produire un effet de separation ayant tendance 
a ecarlcr Tun de Pautrc les elements a Pendroit 
du joint d'assemblage. II en resiltc que les 
elements d'assemblage (rivets et boulons) su- 
bissent une contrainte de traction et doivent 
done reccvoir une section plus imporlanle. 

On a egalement deja propose de constituer 
des patins de serrage par des elements separes 
et de les assembler avec les flasques lateraux du 
gousset. L'inconvenient de ce mode de cons- 



truction consiste en ce que les boulons d'assem- 
blage doivent resist er a des forces important es 
produites par le cable. Pour soustraire les boulons 
a Paction de ces forces, e'est-a-dire de cellcs 
ayant tendance a refouler les patins vers Pes- 
ter i cur, on a deja prevu sur les flasques lateraux 
des saillies contre lesquelles les patins de serrage 
s'appliquent a Paide d'epaulcments correspon- 
dants. On a egalement propose de pratiquer dans 
les flasques lateraux des rainures paralleles aux 
patins de serrage et dans lesquelles ces patins 
de serrage s'engagent par des languettes late- 
rales correspondantes. Mais tous ces dispositifs 
sont encore imparfaits en ce sens que les boulons 
doivent absorber les forces tangentielles pro- 
duites parlc fait que le frottement du cable 
a tendance a entralner les patins dans la direc- 
tion de ce cable. Dans des conditions de frotte- 
ment dcfavorables, ces forces tangentielles peu- 
vent atteindre une valeur assez importante, sur- 
tout si les brins ou fils du cible s'impriment dans 
les patins de serrage en formant des cannelures, 
ce qui se traduit, non pas par le frottement d'une 
surface sur une autre, mais par une sorte d'en- 
gre.neraent entre le cable et les patins de ser- 
rage. 

La presente invention est fondee sur ces der- 
niers modes de construction dans lesquels les 
patins de serrage sont constitues par des ele- 
ments separes intercales entre les flasques late- 
raux, et dont les deplacements transversaux 
sont empeches par des languettes, prevues en 
plus des boulons de serrage et en prise avec 
des rainures des flasques lateraux. Suivant 
Pinvention, on evite les inconvenients des modes 
de construction connus par le fait que les 
flasques lateraux et les patins de serrage, appli- 
ques les uns contre les autres par des surfaces 
planes, sont assembles a Paide dc douilles en 
acier ou mattere similaire, traversant les patins 
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dans toute la largeur et penetrant au moins 
particllement dans les deux flasques lateraux, 
douilles a Iravers lesquelles on fait passer les 
boulons d'assemblage. Les douilles sont de pre- 
ference guidees par leurs extremites dans des 
alesages, elargis par rapport aux alesages nor- 
maux pour le passage des boulons, et penetrant 
par exemple jusqu'a la moitie de Pepaisseur 
des flasques lateraux. Dans ces conditions, il est 
possible de proceder a une fabrication extre- 
mement simple du gousset a Paide de metaux 
lamines normaux, a faces planes, par exemple a 
Paide de toles et de barreaux, etant donne que 
Pagencement particulier des douilles determine 
d'une maniere simple et dans tous les sens, c'est- 
a-dire aussi bien en longueur qu'en largeur, la 
position des patins de serrage entre les flasques 
lateraux. II est simplement necessaire de donner 
aux alesages, destines au passage des boulons 
d'asscmblage, un diametre un peu superieur au 
diametre usuel, ce qui n'exige qu'unc depense 
supplemental re a peine sensible pour Pusinage. 
Pour les goussets connus, par contre, dans les- 
quels les patins de serrage ne sont immobilises 
que dans le sens lateral par des saillies laterales, 
il est necessaire de fraiser dans les flasques 
lateraux des rainures speciales, tandis que les 
patins de serrage doivent etre munis de languettes 
correspondantcs par une operation supplemen- 
tal d'usinage. 

L'alesage elargi, prevu par Pinvention, qui ne 
penetre que dans une partie de Tepaisseur des 
flasques lateraux, n'assure pas seulement le raain- 
tien des douilles, mais permet egalement d'eviter 
Parrachement de la paroi des trous sans qu'il 
soit necessaire d'augmenter la distance entre les 
trous et les bords des flasques. La seule utili- 
sation de douilles pour la protection de boulons 
filetes contre le cisaillement est deja connue dans 
plusieurs domaines de la technique et ne consti- 
tue pas Pobjet de ^invention. 

Le dessin annexe rcpresente a titre d' exemple 
un mode de realisation de Pobjet de Pinvention. 

La figure 1 est une vue en elevation laterale 
du dispositif de serrage a cosse. 

La Cgure 2 est une vuc en elevation corres- 
pondante sur le petit cote. 

La figure 3 est une coupe suivant la ligne III- 
III de la fig. 1. 

La cosse 2, entouree d'une boucle du cable 1, 
est engagee dans un gousset dont les patins de 
serrage 3 sont paralleles aux cdtes longitudinaux 
de la cosse. Les patins de serrage foment entre 
eux un angle aigu de telle maniere que la cosse 
soit tircc vers Pinterieur du gousset par Paction 
de la charge, en meme temps que le cable est 
coince entre la cosse et les patins de serrage. 
Ces patins 3 sont constitues par des elements 



presentant des faces laterales planes 4, et inter- 
cales entre les deux flasques lateraux 5 du gous- 
set. Les flasques lateraux sont egalement limites 
par deux faces planes, tout comme les patins de 
serrage, ce qui permet de les fabriquer d'une 
maniere simple en partant de f ers lamines a faces 
planes. Le maintien des patins de serrage contre 
tout deplacement en longueur et en largeur, par 
rapport aux flasques lateraux, est assure par des 
douilles G qui sont Iogees dans des alesages 
ayant un diametre superieur a celui des boulons 
d'assemblage 7. Chaque douille 6 traverse de 
part en part le patin de serrage, et ses extremites 
sont engagees dans des alesages elargis 8, qui 
ne penetrent que jusqu'A la moitie de Pepais- 
seur dans les flasques lateraux. Le diametre de 
la partie exterieure de ces alesages correspond 
a peu pres au diametre des boulons d'assem- 
blage 7. II serait egalement possible de prevoir 
des alesages different s pour les douilles et les 
boulons d'assemblage, ou de ne munir de 
douilles pour le maintien des patins de serrage 
que quelques-uns des boulons d'assemblage. 

Sur la face exterieure des flasques lateraux, on 
peut fixer en Pespece par soudure, des consoles 
ou supports similaires, destines a recevoir des 
elements de fixation et de maintien de la cosse du 
dispositif de serrage. 

h£sum£ : 

1° Dispositif de serrage a cosse pour cables, 
dans lequel une cosse, engagee dans un gousset 
de serrage, est entouree d'une boucle du cable, 
tandis que les patins de serrage sont constitues 
par des elements rapport es, intercales entre les 
flasques lateraux et maintenus transversalement 
par rapport a ces flasques, caracterise en ce que 
les flasques lateraux et les patins de serrage, ap- 
pliques les uns sur les autres par des faces 
laterales planes, sont * assembles a Paide de 
douilles en acier ou matiere similaire, traver- 
sal les patins de part en part et penetrant au 
moins parti ellement dans Pepaisseur des flasques 
lateraux, douilles a travers lesquelles passent les 
boulons d'assemblage; 

2° Les douilles traversant de part en part les 
patins de serrage sont guidees par leurs extre- 
mites dans des alesages qui sont elargis par rap- 
port aux alesages normaux destines au passage 
des boulons, et dont la profondeur s'etend a peu 
pres a la moitie de Pepaisseur des flasques late- 
raux. 
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